Příloha č. 1 – Technická specifikace

Technická specifikace předmětu veřejné zakázky označené
„Dodávka a instalace vysokotlakého vodního paprsku“

Vysokotlaký vodní paprsek:
Výrobce vysokotlakého vodního paprsku:					uvede účastník 
Přesné typové označení vysokotlakého vodního paprsku:		uvede účastník
Počet kusů: 	1 ks 

Zařízení (vysokotlaký vodní paprsek) musí minimálně splňovat následující kritéria:
CNC pracoviště pro zpracování materiálu bez tepelného ovlivnění včetně recyklační jednotky řezacího materiálu. CNC stroj pro řezání čistým vodním paprskem, abrazivní řezání vodní tryskou. Technologie musí být schopna řezat v programu ve 2D a 3D.

	Základní technické parametry
	Požadováno = musí alespoň být splněno!
	Hodnota nabízeného přístroje

	a)	Řezací stůl pro abrazivní řezání s jednou kombinovanou naklápěcí řeznou hlavou umožňující kompenzaci paprsku při 2D řezání

	Efektivní rozměry stolu:
Osa X (portál)      min. 2500 mm
Osa Y                 min. 2000 mm
Možné zatížení stolu min. 1000 kg
	ANO
	uvede účastník

	Opakovaná přesnost polohování
	alespoň ± 0,05 mm
	uvede účastník

	Přesnost pohybu řezací hlavy
	alespoň ± 0,08 mm/m
	uvede účastník

	Možnost řezat materiály tloušťky
	min. 250 mm
	uvede účastník

	Rozsah přejezdových rychlostí
	alespoň 0-22.000 mm/min.
	uvede účastník

	Rozsah pracovních rychlostí 
	alespoň 0-16.000 mm/min.
	uvede účastník

	Naklápění rotačních os v rozsahu (s úkosem)
	min. ± 60°
	uvede účastník

	[bookmark: _GoBack]Zdvih Z-osy
	min. 500 mm
	uvede účastník

	Možnost naprogramování zdvihu Z osy
	ANO
	uvede účastník

	Řezací stůl v portálovém provedení (dvě spojené pojezdové nohy)
	ANO
	uvede účastník

	Oddělený lapač abraziva 
	ANO
	uvede účastník

	Schopnost kompenzace úkosu paprsku při řezání v programu 2D
	ANO
	uvede účastník

	CNC stůl s korozivzdorným, mechanickým zakrytováním
	ANO
	uvede účastník

	b)	CNC řídicí systém, včetně Software:

	Hlavní ovládání CNC ovládacím panelem (dotykový display)
	ANO
	uvede účastník

	Uživatelský software v českém jazyce 
	ANO
	uvede účastník

	Software kompatibilní s OS Windows a AutoCAD
	ANO
	uvede účastník

	Možnost nastavení parametrů řezání (druh materiálu, tloušťka materiálu)
	ANO
	uvede účastník

	Nastavení množství abraziva a hodnota tlaku v řídicím systému (pro prvotní průstřel a zvlášť pro vlastní řezání)
	ANO
	uvede účastník

	Vestavěná materiálová databáze
	ANO
	uvede účastník

	Automatické nastavování řezné rychlosti
	ANO
	uvede účastník

	Kalkulátor připravovaných řezných činností
	ANO
	uvede účastník

	c)	Vysokotlaké čerpadlo (tlakový systém pro abrazivo) včetně propojení s řezacím stolem:

	Rozsah regulace provozního tlaku čerpadla 
	alespoň 0-410 MPa
	uvede účastník

	Elektrický příkon čerpadla 
	alespoň 37 kW
	uvede účastník

	Typ čerpadla - multiplikátorové
	ANO
	uvede účastník

	Filtrační jednotka pro zabezpečení mechanické filtrace vstupní vody do čerpadla
	ANO
	uvede účastník

	Systém automatického odtlakování vysokotlakého potrubí po vypnutí čerpadla
	ANO
	uvede účastník

	Přidat možnost uložení min. 8 tlaků
	ANO
	uvede účastník

	Vzduchové chlazení čerpadla 
	ANO
	uvede účastník

	Řídicí systém (ovládání čerpadla) v českém jazyce
	ANO
	uvede účastník

	Vestavený rozvaděč do rámu čerpadla
	ANO
	uvede účastník

	Vysokotlaké čerpadlo s primárním hydraulickým okruhem
	ANO
	uvede účastník

	Minimální průtok čerpadla
	3,7 l/min
	uvede účastník

	Počet multiplikátorů
	min. 1 ks
	uvede účastník

	d)	Dávkovač abraziva

	Doprava abraziva stlačeným vzduchem
Pouze při vlastní dopravě, jinak nesmí být potrubí či hadice pod tlakem
	ANO
	uvede účastník

	Elektronický systém dávkování pro možnost regulace množství abraziva při řezání
	ANO
	uvede účastník

	Elektronická signalizace nedostatku abraziva v dávkovači
	ANO
	uvede účastník

	e)	CAD/CAM Software

	CAD/CAM Software pro programování CNC stroje. Software musí být schopen vytvořit program ve 2D, s naklopením řezné hlavy+/-45° a vytvořit program s kopírováním řezaného povrchu
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožňuje kreslení výkresů a úpravu výkresů
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožňuje vytváření CNC programů, společné řezy, můstky
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožňuje ukládat parametry materiálů a spravovat technologickou databázi materiálů
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožňuje vytváření programů s možností naklápění řezné hlavy a kopírováním povrchu materiálu
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožní ruční vyskládání výrobků na tabuli materiálu
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožní plně automatické vyskládání výrobků na tabuli materiálu
	ANO
	uvede účastník

	Modul, který umožní analyzovat a opravit importovanou geometrii
	ANO
	uvede účastník

	f)	Zkušební vzorek + protokol z měření

	Zařízení umožňuje vyrobit výrobek z hliníku zcela dle výkresové dokumentace, která je přílohou č. 5 Výzvy k podání nabídky Veřejné zakázky
	ANO
	uvede účastník

	Výroba 2 ks testovacích vzorků z hliníku dle výkresové dokumentace, která je přílohou č. 5 Výzvy k podání nabídky Veřejné zakázky. Vzorky budou vyrobeny na dodávaném zařízení a převzetí zařízení Objednatelem je podmíněno jejich bezchybností.
	ANO
	uvede účastník

	Protokol z měření 2 ks vzorků vyrobených dle předchozího řádku
	ANO
	uvede účastník

	g)	Ostatní

	Součástí je sada pro řezání (náhradní řezací hlava, 5 ks trysek, abrazivo 1000 kg; 80 zrnitost – australské, 8 ks roštů, sada upínek)
	ANO
	uvede účastník


Údaje doplní dodavatel v souladu s technickými údaji nabízeného výrobku.
