

Příloha č. 1 - Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Technická specifikace 
„Multifunkční soustružnické obráběcí centrum s poháněnou horní 
frézovací hlavou v Y-ose“
Multifunkční soustružnické obráběcí centrum s poháněnou horní frézovací hlavou v Y-ose:
Předmětem plnění veřejné zakázky je dodávka multifunkčního soustružnického obráběcího centra s poháněnou horní frézovací hlavou v Y-ose a protivřetenem. 
Součástí předmětu plnění je rovněž doprava do místa plnění, instalace zařízení a jeho plné zprovoznění včetně všech náplní zařízení (mimo provozní řezné kapaliny), ověření funkčnosti zařízení a zaškolení obsluhy v rozsahu 2 osoby v délce min. 3 pracovní dny.
Výrobce zařízení:			uvede účastník
Přesné typové označení zařízení:	uvede účastník

Multifunkční soustružnické obráběcí centrum s poháněnou horní frézovací hlavou v Y-ose musí minimálně splňovat následující kritéria:
	Základní technické parametry
	Minimální požadované hodnoty – musí být splněno!
	Hodnota nabízeného zařízení a jeho příslušenství

	Multifunkční soustružnické obráběcí centrum s poháněnou horní frézovací hlavou v Y-ose a protivřetenem.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Řízené osy X (posun horní hlavy rovnoběžně na osu sklíčidla), Y (posun horní hlavy v rovině kolmo k ose sklíčidla a kolmo na osu X), Z1 (posun horní hlavy ve svislé rovině kolmo k osám X a Y), Z2 (posun protivřetene v ose sklíčidla), B (naklápění horní hlavy ve svislé rovině rovnoběžné s osou sklíčidla), C1 (natočení hlavního vřetene), C2 (natočení protivřetene).
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Maximální provozní rozměry zařízení 
	délka 6000 mm 
šířka 5000 mm
 výška 3000 mm
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu rozměry nabízeného zařízení

	Požadavky na řídicí systém:

	Řídicí systém umožňující kontinuální řízení všech os X, Y, Z1, Z2, B, C1, C2
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Souvislé řízení 5 os současně 
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Integrovaná kontrola kolizí mezi komponenty stroje 
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Řídicí systém musí umožnovat vyrovnání obrobku pomocí dotykové obrobkové sondy umístěné v horní hlavě 
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Do řídicího systému integrovaná kontrola a kalibrace kinematiky stroje pomocí dotykové sondy a kalibrační koule.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Ethernet rozhraní pro připojení stroje do sítě a vzájemný přenos dat mezi PC a strojem (včetně případného SW)
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Data server umožňující dálkovou diagnostiku stroje a zobrazení prostředí stroje na PC (PC není součástí předmětu plnění)
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Načítání bloků předem pro souvislé vysokorychlostní obrábění s dostatečnou vnitřní pamětí min. 2GB
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Možnost nahrávání externích programů přes USB a Ethernet rozhraní
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Dotykové nebo tlačítkové ovládání na hlavním panelu řídicího systému
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Otevřený systém pro možnost aktivace opcí
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Další požadavky:

	Maximální soustružený průměr 
	nejméně  500 mm
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Maximální soustružená délka mezi sklíčidly  
	nejméně 1000 mm
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Pojezd v ose X 
	min. 550 mm
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Pojezd v ose Z  
	min. 1000 mm
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Pojezd v ose Y 
	min. ±85mm na každou stranu od osy stroje
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Hlavní vřeteno s výkonem S1 min. 12 kW, min. 4500 ot/min
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Protivřeteno s výkonem S1 min. 12kW
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Hydraulické 3-čelisťové sklíčidlo v hlavním vřetenu min. 10“, včetně kalených a měkkých čelistí
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Hydraulické 3-čelisťové sklíčidlo v protivřetenu min. 8“, včetně kalených a měkkých čelistí
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Horní vřeteno o výkonu S1 min. 10 kW, min. 12000 ot/min 
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Horní vřeteno s upínáním HSK-T63(HSK-A63). Max. průměr nástroje nejméně D=90mm.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Naklopení B-osy 
	min. ±100° na obě strany od svislé osy nástroje
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Při naklopení B=90° pojezd horního vřetene min. do osy soustružení 
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Kontinuální polohování C-osy 360° s inkrementem min. 0,001°
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Automatická výměna nástrojů. Zásobník pro horní vřeteno min. 32 pozic.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Vysokotlaké chlazení středem nástrojů horního vřetene o tlaku min. 60bar. Filtrace kapaliny pro vysokotlaké chlazení.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Možnost snížení tlaku chlazení pomocí M-funkce i tlačítka.
	[bookmark: _GoBack]ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Ofukovací a oplachovací pistole.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Odsávání mlhoviny ze stroje s rekuperací.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Odlučovač oleje z řezné kapaliny.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Dopravník třísek pro operace soustružení a frézování.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Nástrojová laserová sonda pro nástroje v horním vřetenu.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Obrobková sonda bezdrátová, s opakovatelnou přesnosti snímání max. 0,4 µm.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE a hodnotu nabízeného zařízení

	Absolutní enkodéry na všech osách.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Optická pravítka na osách X, Y, Z.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Dálkové ovládání stroje „ruční kolečko k řídicímu systému“ v kabelovém nebo bezdrátovém provedení.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Veškeré funkce stroje (licence) budou časově neomezené.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Součástí dodávky stroje bude jeho CAD 3D model pro potřeby vytvoření postprocesoru a simulátoru NC kódu.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	CE certifikát
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Příslušenství:

	Otočný hrot vhodný do protivřetene.
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Třetí hydraulické kleštinové sklíčidlo včetně sady kleštin D3-60 mm po 1mm
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Základní sada nástrojů obsahující (vyvážení nástrojů 16.000 ot/min G6,3):
· 1 ks upínač HSK-A63, vnitřní M10, L100, D18,5 + 1 ks fréza VBD, D20, M10, L35, z2(HSK-A63-EM10-100 + APMT20) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 1 ks upínač HSK-A63, na čelní frézy s unášecí drážkou, L50, D50, d22h6 (HSK-A63-FMB(C)22-50) + hrubovací fréza D50, z=6 + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 2 ks upínač HSK-A63, ER16, L100 (HSK-A63-ER16-L100)
· 1 ks upínač HSK-A63, ER16, L150 (HSK-A63-ER16-L150)
· 2 ks upínač HSK-A63, ER32, L100 (HSK-A63-ER32-L100)
· 2 ks upínač HSK-A63, ER32, L150 (HSK-A63-ER32-L150)
· 1 ks vyvrtávací upínač HSK-T63, D1=28, D2=8, L1=65, M8 (HSK-T63-WH-B08-65)
· 1 ks vyvrtávací upínač HSK-T63, D1=62, D2=25, L1=83, M12 (HSK-T63-WH-B25-83)
· Držáky s hlavou (vždy držák včetně hlavy a břitových destiček):
· 1 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C45, L85, MTJNR (HSK-T63-MTJNR-F16-DX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 2 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C45, L80, PCLNR (HSK-T63-PCLNR-F12-DX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 2 ks Držák soustružnického nože HSK-T63, C3, L95, PCLNR (HSK-T63-PCLNR-GX12-CX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 1 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C2, L95, PDQN (HSK-T63-DPQNR-GX15-DX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 1 ks držák soustružnického nože HSK-T63, D45, L150, PDPNN (HSK-T63-PDPNN-150) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli
· 1 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C45, L100, WJCD (HSK-T63-DXCDB-40) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P
· 2 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C45, L80, SER (HSK-T63-F16-DX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P-oceli na metrické závity
· 1 ks držák soustružnického nože HSK-T63, C45, L80, SVJC (HSK-T63-SVJCR-FX16-DX) + sada 10 ks + 10 ks destiček pro N-neželezné kovy a P
· 1 ks trojitý držák těles soustružnických nožů, HSK-T63, L120, L1=75, H25, (HSK-T63-ETS2525R-120)
· 3 ks držák těles soustružnických nožů, HSK-T63,L125, L1=65, H25 (HSK-T63-ETV2525R-120)
· 3 ks CNC přesné vrtací sklíčidlo HSK-A63, L135, pro vrtáky 0,5-13mm (HSK-A63-KPU13)
· 1 x sada kleštin ER 32, 2-20mm, po 1mm, házivost max. 2µm, DIN 6499, v kazetě
· 1 x Sada kleštin ER 16, 2-10mm, po 1mm, házivost max. 2µm, DIN 6499, v kazetě
	ANO
	účastník uvede ANO/NE

	Manipulační – instalační rozměry, podmínky instalace:

	Stroj bude ustaven na železobetonovém základě (předpokládaný rozměr 6000 x 4000 mm, předpokládaná nostnost 15 tun) zhotoveném v režii zadavatele. 
Účastník musí v nabídce uvést požadavky pro základovou desku, elektrické a další připojení:

· účastník doplní požadavky pro základovou desku, elektrické a další připojení


	Maximální rozměry stroje umožňující stěhování do budovy jsou (je možno dosáhnout demontáží komponent stroje):
· Délka 5100mm
· Šířka 2400mm
· Výška 2410mm


Údaje doplní dodavatel v souladu s technickými údaji nabízeného výrobku.
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