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STAVEBNI OBJEKT CAST MERITKO FORMAT A4

19

RO1

D .01 Chodby G D.01.43 Silnoproudd elektrotechnika - 1x A4
NAZEV VYKRESU ARCHIVNI CISLO
Rozvadéc 4-RM4 rekonstrukce | 23-029-05
| CISLO VYKRESU REVIZE

TENTO DOKUMENT JE MAJETKEM SPOLECNOSTI CHVALEK ATELIER s.r.0. , BEZ PISEMNEHO SVOLENI ODPOVEDNEHO ZASTUPCE FIRMY CHVALEK ATELIER s.r.0. NESMi BYT DOKUMENT KOPIROVAN, POUZIT NEBO PREDAN TRETI OSOBOU K

DALSIMU POUZITE




4-RM4: 1P43/20
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PRED VYROBOU A INSTALACI PROVEDTE ZAMERENI NA MISTE DLE

NAVRZENEHO STAVEBNIHO PROSTORU ! !!
PRED VYROBOU ROZVADECE PROVEDTE REVIZI STAVAJICIHO
ROZV. A PRIP. UPRAVTE VYROBNi DOKUMENTACI !!!

POZN. K PROVEDENI:
- PROSTOROVE ODDELTE SILOVOU CAST A CAST RIZENI
- PROSTOROVE ODDELTE SILOVE KABELY A DATOVE KABELY!
- RIDICI SYSTEM UMISTETE DO SPODNI CASTI ROZVADECE
(S OHLEDEM NA TEPLO VYVIJENE SILOVYMI PRVKY)
- VYVODOVE SVORKY UMISTETE DLE STAVAJICICH KABELU
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4-RM4
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NAZEV VYKRESU:

4-RM4

LIsT:

01




4—RM4

L1,L2,L3 . . ) . . . L1,L2,L3
1 FUO1 1FU01.2 FUO1.3 1FUo2 FU02.2 FU02.3 1 FUO3 # FU03.2 FUO03.3 1L FUO4 FUO04.2 FU04.3
% 3P/32A 1P/32A 1P/32A % 3P/32A 1P/32A 1P/32A & 3P/32A 1P/32A 1P/32A & 3P /32A 1P/32A 1P/32A
3x6AgG B6AgG 4AgG 3x6AgG B6AgG 4AgG 3x6AgG 6AgG 4AgG 3x6AgG 6AgG 4AgG
4 KMO1 4 KMO2 4 KMO3 4 KMO4
X A230 3/25A X A230 3/25A M\A A230 3/25A X A230 3/25A
In=25A In=25A In=25A In=25A
KTO1 KT02 KTO3 KT04
m_ 3P /1,5kW m_ 3P /1,5kW mg 3P/1,5kW mg 3P/1,5kW
In=4A In=4A In=4A In=4A
Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A
UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU!
or:1:3 JO121:3 X013 JO21:3 X02.2:1:3  x02.3:1 O3:1:3 X03.2:1:3  X03.3:1 JO41:3 X04.2:1:3  X04.3:1
afr- alr- alr- afr- alr- alr- alr- alr- alr- alr- alr- alr-
01 012 013 02 022 02.3 03 03.2 033 04 042 04.3
WLoT WL01.2 WL01.3 W02 WL01.2 WL01.3 W03 WL03.2 WL03.3 W04 WL04.2 WL04.3
4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5
PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOUIT
STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI
M1/3 D1/3 71/3 M1/3 D1/3 71/3 M1/3 D1/3 21/3 M1/3 D1/3 21/3
NAZEV VYKRESU: LIST:
4-RM4 02




4—RM4

L1,L2,L3 . . ) . . . LL2L3
1
1L FU0S 1 FUOS.2 % FUO0S5.3 1 FUoO6B FUO06.2 FUO0B.3 1 FUO7 # FUO7.2 FUO7.3 1 FuO8 FU08.2 FUO08.3
% 3P/32A 1P/32A 1P/32A % 3P/32A 1P/32A 1P/32A & 3P/32A 1P/32A 1P/32A & 3P /32A 1P/32A 1P/32A
3x6AgG B6AgG 4AgG 3x6AgG B6AgG 4AgG 3x6AgG 6AgG 4AgG 3x6AgG 6AgG 4AgG
4 KMO5 4 KMOB 4 KMO7 4 KMO8
X A230 3/25A X A230 3/25A M\A A230 3/25A X A230 3/25A
In=25A In=25A In=25A In=25A
KTO05 KTO6 KTO7 KTO8
m_ 3P /1,5kW m_ 3P /1,5kW mg 3P/1,5kW mg 3P/1,5kW
In=4A In=4A In=4A In=4A
Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A Ir=2,8—4A
UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU! UPRESNIT DLE MOTORU!
OS5:1:3 X05.2:1:3  X05.3:1 H06:1:3 X06.2:1:3  X06.3:1 JOT:1:3 X07.2:1:3  X07.3:1 08133 X0B.2:1:3  X08.3:1
afr- alr- r- afr- r- alr- alr- alr- alr- alr- alr- alr-
05 5.2 5.3 06 06.2 06.3 07 072 073 08 08.2 08.3
W05 05.2 WL05.3 WL06 WL06.2 W.06.3 W07 WL07.2 WL07.3 WL08 WL08.2 WL08.3
4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5 4x AL2,5 4x AL2,5 2x AL2,5
PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOJIT PREPOUIT PREPOUIT
STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI STAVAJCI  STAVAJCI  STAVAJCI
M1/3 D1/3 71/3 M1/3 D1/3 71/3 M1/3 D1/3 21/3 M1/3 D1/3 21/3
NAZEV VYKRESU: LIST:
4-RM4 03




Oviadact obvody
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PRED VYROBOU ROZVADECE PROVEDTE REVIZI
ROZVADECE A PRIP. UPRAVTE VYROBNI DOKUMENTACI!

KTl 15 s TLACITKA D60/1 A D61/0 BUDOU VYVEDENA NA DIN
_mI_WI_HIII% LISTU PRO OVLADANI OBSLUHOU.
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