Příloha č. 1 – Technická specifikace

Technická specifikace předmětu veřejné zakázky označené
„Dodávka soustružnicko-frézovacího centra“

Soustružnicko-frézovací centrum:
Výrobce soustružnicko-frézovacího centra:			uvede účastník 
Přesné typové označení soustružnicko-frézovacího centra:	uvede účastník
Počet kusů: 	1 ks 

Soustružnicko-frézovací centrum musí mít minimálně následující součástí a musí alespoň splňovat následující kritéria:
	Základní technické parametry
	Požadované hodnoty – musí být alespoň splněno!
	Hodnota nabízeného přístroje

	a)	Technické parametry stroje + vybavení

	Točný průměr
	min. 600 mm
	uvede účastník

	Točná délka 
	min. 1500 mm
	uvede účastník

	Průměr průchozího otvoru hlavního vřetene
	min. 80 mm
	uvede účastník

	Souvislé – plynulé naklápění frézovací hlavy – B osy v rozsahu
	min. 240° (-30° ~ +210°)
	uvede účastník

	Max. výkon hlavního vřetene
	[bookmark: _Hlk171274624]min. 18,5 kW
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 2

	Max. moment hlavního vřetene
	min. 500Nm
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 3

	Max. výkon protivřetene
	min. 18,5 kW
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 4

	Max. moment protivřetene
	min. 500Nm
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 5

	[bookmark: _Hlk173235306]Max. výkon frézovacího vřetene
	min. 23 kW
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 6

	Max. moment frézovacího vřetene
	min. 110Nm
	uvede účastník – hodnotící kritérium č. 7

	Rozjezd osy „Y“
	min. 300mm
	uvede účastník

	Protivřeteno s funkcí koníka
	ANO
	uvede účastník

	Regulace přítlaku koníka se zadáním přes „M“ funkci
	1 - 2,5kN
	uvede účastník

	Mechatronické seřízení nastavovací síly (manuální a programovatelný přítlak a příjezd koníka) 
	ANO
	uvede účastník

	Velikost sklíčidla vřetene a protivřetene
	min. 10“=250 mm
	uvede účastník

	Rychlovýměna čelistí sklíčidle 
	ANO
	uvede účastník

	Automatická výměna hrotu ze zásobníku nástrojů
	ANO
	uvede účastník

	Zásobník nástrojů 
	min. 70 pozic
	uvede účastník

	Maximální největší průměr nástroje – vloženého do zásobníku
	min. D 120mm
	uvede účastník

	Maximální délka nástroje – vloženého do zásobníku
	min. 400 mm
	uvede účastník

	Upínací kužel frézovacího vřetene HSK63A
	ANO
	uvede účastník

	Otáčky frézovacího vřetene
	min. 20 000 min-1
	uvede účastník

	Otáčky hlavního vřetene a protivřetene
	min. 4 000 min-1
	uvede účastník

	Plynulé přepínání obrobku mezi primárním a sekundárním sklíčidlem za otáček
	ANO
	uvede účastník

	Přívod procesního média na protivřeteno
	ANO
	uvede účastník

	Vnější oplach sklíčidel
	ANO
	uvede účastník

	Vybavení „spodní“ revolverovou hlavou
	ANO
	uvede účastník

	Počet pozic v revolverové hlavě
	min. 12 pozic
	uvede účastník

	Výstup z revolverové hlavy Capto4 – radiální, axiální
	4/4 pozice
	uvede účastník

	Výstup z revolverové hlavy weldon 40
	4 pozice
	uvede účastník

	Tlak procesní kapaliny spodního revolveru 
	min. 15 Bar
	uvede účastník

	Možnost upnutí lunety do spodní revolverové hlavy (hydraulicky řízená)
	ANO
	uvede účastník

	Luneta (upnutí do spodní rev. hlavy)
	ANO
	uvede účastník

	Tlak procesního média
	min. 70 bar
	uvede účastník

	Temperace procesního média
	ANO
	uvede účastník

	Kombinovaný dopravník třísek s bubnovou filtrací
	ANO
	uvede účastník

	Rozlišení všech hlavních os
	min. 0,0001mm°
	uvede účastník

	Rozlišení rotačních os
	min. 0,0001°
	uvede účastník

	Nástrojová a obrobková sonda
	ANO
	uvede účastník

	Automatické otvírání a zavírání dveří prac. prostoru
	ANO
	uvede účastník

	Výstup pro sběr dat ze stroje (např. ethernet IP) + možnost pro připojení stroje pro sběr dat na stávající SW
	ANO
	uvede účastník

	Pistole pro oplach třísek
	ANO
	uvede účastník

	Mechanický odlučovač olejové mlhy
	ANO
	uvede účastník

	Aut. řízení chlazení kuličkových šroubů – zajištění přesného obrábění 
	ANO
	uvede účastník

	Příprava stroje pro zapojení robotického ramene pro výměnu obrobků
	ANO
	uvede účastník

	Vizuální deska zásobníku
	ANO
	uvede účastník

	b)	Řídicí systém  

	Grafické zobrazení průběhu obrábění
	ANO
	uvede účastník

	Řídicí systém s českým dialogovým prostředím
	ANO
	uvede účastník

	Tvorba/ úprava programů z ovládacího panelu stroje
	ANO
	uvede účastník

	Simulace obrábění s 3D modelem pracovního prostoru
	ANO
	uvede účastník

	Programování z 3D modelu součásti
	ANO
	uvede účastník

	Řídicí systém s volitelným jazykovým prostředím (CZ a EN)
	ANO
	uvede účastník

	Systém detekce kolize
	ANO
	uvede účastník

	Signalizace stavu stroje – maják, siréna
	ANO
	uvede účastník

	Závitový cyklus pro „řádkování závitu“
	ANO
	uvede účastník

	Cyklus pro 5osé obrábění na hlavním vřetenu i protivřetenu
	ANO
	uvede účastník

	Cyklus pro „orbitální soustružení“
	ANO
	uvede účastník

	Cyklus pro výrobu pero drážek
	ANO
	uvede účastník

	Cyklus pro upichování osou „Y“
	ANO
	uvede účastník

	Cyklus pro měření obrobků
	ANO
	uvede účastník

	Monitoring řezného procesu o skutečném stavu nástrojů s nastavením hranic pro výměnu za sesterský nástroj
	ANO
	uvede účastník

	Nastavení max. zatížení v osách (zatížení, moment)
	ANO
	uvede účastník

	Kapacita paměti stroje 
	min. 8MB
	uvede účastník

	Postprocesor s kinematickým modelem stroje pro simulace v CAM systémech (MasterCAM).
	ANO
	uvede účastník

	c)	Zařízení pro externí měření nástrojů

	Typové označení / výrobce 
	uvede účastník

	Možnost zaměření sestavy nástroje a upínače o rozměrech
	400mm v ose X a 400mm v ose Z
	uvede účastník

	Konstrukční provedení (kostra) z šedé litiny
	ANO
	uvede účastník

	Motorizovaný pohyb vřetene v ose C
	ANO
	uvede účastník

	Záznam zaměřovaného nástroje na kameru s telecentrickou optikou a digitálním výstupem
	ANO
	uvede účastník

	Zobrazení uživatelského prostředí na dotykový display
	24“
	uvede účastník

	Ovládání posunů ramene stroje aktivováno dotykovou rukojetí bez nutnosti držet tlačítko
	ANO
	uvede účastník

	Tlak vzduchu pro připojení seřizovacího stroje 
	max.6 bar
	uvede účastník

	Navádění uživatele na měřenou hranu nástroje pomocí laserové indikace zorného pole pro rychlé měření
	ANO
	uvede účastník

	Přesné mechanické upnutí upínače do seřizovacího stroje simulující upnutí v obráběcím stroji (upnutí bez redukcí)
	ANO
	uvede účastník

	Přesné upínací rozhraní 
	HSK-A63, SK50, Capto4
	uvede účastník

	Maximální obvodová házivost vřetene seřizovacího stroje
	0,002mm
	uvede účastník

	Možnost polohování pozice vřetene v ose C 
	4x90° nebo 3x120°
	uvede účastník

	Možnost vybrat alespoň 5 oblíbených měřících funkcí na základní obrazovku software pro rychlou volbu měřícího úkolu
	ANO
	uvede účastník

	Softwarové odstranění nečistot a částic ovlivňující výsledky měření
	ANO
	uvede účastník

	Tiskárna pro tisk štítků s výsledky zaměření
	ANO
	uvede účastník

	Možnost ukládat a vyvolávat nástrojových sestav
	min. 1000
	uvede účastník

	Možnost nastavení uživatelských účtů s rozdílnými pravomocemi a přihlašování pomocí interních (RFID) karet
	ANO
	uvede účastník

	Hardware pro čtení a zápis RFID dat
	ANO
	uvede účastník

	Seřizovací stroj musí být dodáván jako celistvá, samostatná a samostojná sestava (bez nutné aplikace dalšího nábytku nebo konstrukce pro jeho zprovoznění)
	ANO
	uvede účastník

	Export naměřená data do CNC po LAN (postprocesor)
	ANO
	uvede účastník

	Operační software seřizovacího stroje Windows 10/11
	ANO
	uvede účastník

	Minimální nosnost stroje (vřetene)
	30kg
	uvede účastník

	Řídicí systém s volitelným jazykovým prostředím (CZ a EN)
	ANO
	uvede účastník

	d)	Příslušenství – nástrojové držáky

	Kleštinové upínače typu ER

	2 ks – upínací kužel HSK.63A, velikost ER32, vyčnívající délky 160mm, průměr těla 50mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, velikost ER32, vyčnívající délky 75mm, průměr těla 50mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, velikost ER40, vyčnívající délky 200mm, průměr těla 50mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	3ks – sada utěsněných kleštin s chladícími kanálky podél stopky pro ER 32 od velikosti 1 do 20mm
	ANO
	uvede účastník

	1ks - sada utěsněných kleštin s chladícími kanálky podél stopky pro ER 40 od velikosti 8 do 25mm
	ANO
	uvede účastník

	Kleštinové upínače typu ER mini

	1ks - upínací kužel HSK.63A, velikost ER16, vyčnívající délky 160mm, průměr těla 22mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, velikost ER25, vyčnívající délky 160mm, průměr těla 35mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, velikost ER25, vyčnívající délky 100mm, průměr těla 35mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - sada kleštin pro ER mini 25 od velikosti 10 do 16 mm
	ANO
	uvede účastník

	1ks - sada kleštin pro ER mini 16 od velikosti 1 do 9 mm
	ANO
	uvede účastník

	Upínače weldon

	2ks – upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 40mm, vyčnívající délka 125mm, průměr těla 80mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 32mm, vyčnívající délka 110mm, průměr těla 72mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 25mm, vyčnívající délka 110mm, průměr těla 65mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 20mm, vyčnívající délka 130mm, průměr těla 52mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 18mm, vyčnívající délka 100mm, průměr těla 50mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 14mm, vyčnívající délka 100mm, průměr těla 44mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 12mm, vyčnívající délka 100mm, průměr těla 35mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 10mm, vyčnívající délka 100mm, průměr těla 35mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	Hydraulické upínače

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 8mm, vyčnívající délka 150mm, průměr těla 28mm, délka těla 46mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 16mm, vyčnívající délka 150mm, průměr těla 38mm, délka těla 43,5mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 20mm, vyčnívající délka 100mm, průměr těla 42mm, délka těla 42mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 32mm, vyčnívající délka 125mm, průměr těla 60mm, délka těla 42mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - sada kleštin pro velikost 16 od velikosti 1 do 12 mm
	ANO
	uvede účastník

	1ks - sada kleštin pro velikost 20 od velikosti 3 do 16 mm
	ANO
	uvede účastník

	1ks - sada kleštin pro velikost 32 od velikosti 12 do 28 mm
	ANO
	uvede účastník

	Trn pro nástrčné frézy

	2ks – upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 16h6, funkční délka 100mm, průměr těla upínače 38mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 16h6, funkční délka 160mm, průměr těla upínače 38mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 22h6, funkční délka 50mm, průměr těla upínače 48mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 27h6, funkční délka 100mm, průměr těla upínače 58mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 32h6, funkční délka 160mm, průměr těla upínače 78mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks - upínací kužel HSK.63A, připojovací průměr nástroje 40h6, funkční délka 100mm, průměr těla upínače 88mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	Upínače soft synchro HSK63A (DIN69893-1)

	1ks - softsynchro 0 (včetně kleštin pro plný rozsah)
	ANO
	uvede účastník

	1ks - softsynchro 1 (včetně kleštin pro plný rozsah)
	ANO
	uvede účastník

	1ks - softsynchro 4 (včetně kleštin pro plný rozsah)
	ANO
	uvede účastník

	Tepelné upínače Shrink Fit Holder

	2ks - extra tenké, průměr upínací části nástroje 6mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 21mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - extra tenké, průměr upínací části nástroje 8mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 21mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - extra tenké, průměr upínací části nástroje 10mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 24mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	2ks - extra tenké, průměr upínací části nástroje 12mm, vyčnívající délka 120mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – mini, průměr upínací části nástroje 4mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 14mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – mini, průměr upínací části nástroje 5mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 16mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – mini, průměr upínací části nástroje 6mm, vyčnívající délka 120mm, průměr těla 21mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – satandard, průměr upínací části nástroje 3mm, vyčnívající délka 80mm, průměr těla 11mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – satandard, průměr upínací části nástroje 4mm, vyčnívající délka 80mm, průměr těla 14mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	1ks – satandard, průměr upínací části nástroje 5mm, vyčnívající délka 80mm, průměr těla 16mm, přívod procesní kapaliny středem
	ANO
	uvede účastník

	Redukce

	4ks - HSK63A na Capto 4 (délka 30 - 80mm)
	ANO
	uvede účastník

	4ks - HSK63A na Capto 4 (délka 100 - 170mm)
	ANO
	uvede účastník

	Upínače pro soustružení

	1ks – řezná jednotka pro vnější soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky trigon „W“ velikost 08, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°,přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.40bar, funkční délka 50mm, šířka 27mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí upínky, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	2ks - řezná jednotka pro vnější upichování a zapichování, provedení pravé s lůžkem typ „G“ šířky 3mm, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku 0°,přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, funkční délka 65mm, šířka 27mm, max. vyložení 65mm, max. hloubka řezu 20mm, spojovací průměr 40mm, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	2ks - řezná jednotka pro vnější soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „C“ velikosti 12, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, funkční délka 50mm, šířka 27mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí páky, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „C“ velikosti 12, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.70bar, funkční délka 90mm, použitelná délka 64mm, šířka 17mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí páky, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks – modulární tlumený adaptér, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, orientace N, vyložení 180mm, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.70bar, spojovací průměr 40mm, průměr tělesa 25mm o délce 155mm, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	1ks - modulární tlumený adaptér, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, orientace N, vyložení 154mm, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.70bar, spojovací průměr 40mm, průměr tělesa 32mm o délce 131mm, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks – hlava pro modulární tlumený adaptér pro vnitřní soustružení, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „C“ velikosti 12, pro min. průměr otvoru 40mm, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.80bar, spojovací průměr 32mm, funkční délka 36mm, šířka 22mm, upnutí VBD pomocí páky, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „C“ velikosti 09, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.40bar, pro min. průměr otvoru 20mm, funkční délka 70mm, použitelná délka 47mm, šířka 11mm, průměr těla 11mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí šroubku, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	1ks – adaptér weldon 16, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.20bar, spojovací průměr 40mm, upínací délka 53mm, průměr tělesa 48mm, funkční délka 55mm, pro otáčky 30 000 1/min, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	1ks - adaptér weldon 32, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.20bar, spojovací průměr 40mm, upínací délka 61,5mm, průměr tělesa 52mm, funkční délka 88mm, pro otáčky 30 000 1/min, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - adaptér weldon 20, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.20bar, spojovací průměr 40mm, upínací délka 51,5mm, průměr tělesa 40mm, funkční délka 60mm, pro otáčky 30 000 1/min, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - adaptér weldon 12, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.20bar, spojovací průměr 40mm, upínací délka 48mm, průměr tělesa 42mm, funkční délka 56mm, pro otáčky 30 000 1/min, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení závitů, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky, pro min. průměr otvoru 32mm, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.40bar, funkční délka 70mm, šířka 17mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí šroubku, axiální úhel hřbetu -15°, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - adaptér s kleštinovým upínačem ER32, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.80bar, spojovací průměr 40mm, průměr tělesa 50mm, funkční délka 41mm, délka tělesa 54mm, pro otáčky 39 000 1/min, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „V“ velikosti 16, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.160bar, pro min. průměr otvoru 140mm, funkční délka 50mm, šířka 27mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí šroubku, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „D“ velikosti 11, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, pro min. průměr otvoru 85mm, funkční délka 50mm, šířka 27mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí páky, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnější soustružení závitů, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „IC“ velikosti 16, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, funkční délka 55mm, šířka 21mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí šroubku, axiální úhel hřbetu -10°, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	1ks - řezná jednotka pro vnitřní soustružení, provedení pravé pro typ výměnné břitové destičky „D“ velikosti 15, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku a stroje 0°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, pro min. průměr otvoru 50mm, funkční délka 120mm, použitelná délka 99mm, šířka 27mm, spojovací průměr 40mm, upnutí VBD pomocí páky, materiál ocel
	ANO
	uvede účastník

	2ks - řezná jednotka pro vnější soustružení, provedení levé pro typ výměnné břitové destičky „se třemi rohy s úhlem 35°“ velikosti 11, rozhraní pro upnutí do stroje capto C4, úhel tělesa na straně obrobku 0° a stroje 45°, přívod procesní kapaliny středem pro tlak min.150bar, funkční délka 130mm,, spojovací průměr 63mm, upnutí VBD pomocí šroubku, materiál ocel 
	ANO
	uvede účastník

	e)	Obecné

	Pozáruční servis a garance náhradních dílů 
	min. 8 let
	uvede účastník

	První naplnění provozních kapalin stroje zdarma
	ANO
	uvede účastník

	Sada nářadí k obsluze a údržbě 
	ANO
	uvede účastník

	Zařízení pro externí měření nástrojů (upínač HSK63A) se zápisem dat na čip + redukce na na ISO50 a Capto C4 (část „c“ této specifikace)
	ANO
	uvede účastník

	Osazení držáky nástrojů – 84ks + sady kleštin (viz část „d“ této specifikace).
	ANO
	uvede účastník

	Sada náhradních čelistí pro vřeteno i protivřeteno (základní čelist 6ks, nosné čelisti 6ks, hrubovací čelisti pro vnější a vnitřní upínání 3 + 3ks, stupňovité nástavbové čelisti 6ks, univerzální hrubovací čelisti 3ks, měkké monoblokové čelisti 15ks)
	ANO
	uvede účastník

	Průvodní dokumentace v češtině
	ANO
	uvede účastník



