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ZDR0OJ STLACENEHO VZDUCHU > 5%
oLy
; S
POZICE | POPIS POZNAMKA kpl
1 KOMPRESOR 1,1 MPa; Q=1,68 Nm3/h; P=11 kW; 66 dB(A); PRESUN STAvVAJICT | 1
rozméry: 750x895xv1260mm; m=312 kg; VC. ELEKTRO
y VZDUSNIK 500 L; rozméry: promér 600xv1990mm; m=125 kg PRESUN STAVAJICI 1
3 FILTR mechanickych nefistot do 3 mikrom NOVE 1 LEGENDA:
L | AUTOMATICKY ODVADEC KONDENZATU NOVE 1 STLACENY VZDUCH 0,7 MPa (7 bar) - PROPOJENI KOMPONENTU ZDROJE
(Médény potrubni systém s lisovacimi spojkami z médi a cerveného bronzu,
5 ODLUCOVAC oleje z kondenzatu NOVE 1 s médénymi trubkami vyrobenymi podle EN 1057+A1)
6 | SUSKA. Parker SPLO30 Parker: 180Nm3/h; 520x225xv565mm; | PRESUN STAVAJIcT 1 STLACENY VZDUCH 0.7 MPa (7 bar) - ROZVODNE POTRUBI L
- " (Potrubni systém z uslechtilé oceli s lisovacimi spojkami. Trubky svarované
m=35kg; 0,78 kW; pripoj 3/& o s .
laserem, podle EN 10088 a EN 10312. Materialova trida potrubi ¢. 1.4520)
POZNAMKA: PROPOJENI SUSKY DO ROZVODU, VC.PROPOJOVACICH VLNOVCU, ZAJISTI INVESTOR. U KULOVY UZAVER
~N oo
MAN .. MANOMETR-MERIDLO PRETLAKU, VIZUALNI - =
M-HU HLAVNI UZAVER MISTNOSTI C{W TABULKA REVIZI
HU .. HLAVNI UZAVER CENTRALNiHO ROZVODU
REVIZE POPIS REVIZE DATUM VYPRACOVAL
OMx x ODBEROVE MiSTO, UKONCENT UZAVIRACI ARMATUROU A ZAVITEM 3/4"
SX_TLV STOUPACI POTRUBI REVIZE POPIS REVIZE DATUM VYPRACOVAL
PR1,PR2,PR3 .. PROSTUPY PODLAHA/STROP
I Q/ 7\ CHR CHRAN|EKA REVIZE POPIS REVIZE DATUM VYPRACOVAL
N
Q PBR PROTIPOZARNI RESENi PODLE ZPRACOVATELE POZARNI ZPRAVY

VYSKOVA KOTA - 0SA POTRUBI OD PODLAHY PRISLUSNEHO PATRA

POZNAMKA:

NAZEV STAVBY

— Explorer (CEETe)

Projektovd dokumentace pro vyddni stavebniho povoleni
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KOMPONENTU (MAJETEK VSB-TUO). = = T
OBJEDNATEL STUPEN DATUM

BUDE NOVE DOPLNENA FILTRACE. Vysokd Skola bariskd -Technickd univerzita Ostrava , ICO:619 89 100 DPS 04/2021

F v 1 STAVEBNI OBJEKT CAST MERITKO FORMAT A4
POZlElE ODBEROYYCH,MST,BYLA STANOVENA lNVE§TOREM' SO 01. budoca CEETe 01.1.53 Rozvod stlaceného vzduchu 1:50 18
SPOTREBY ODBEROVYCH MIST NEBYLY SPECIFKOVANY. — =
INVESTOREM BYLO STANOVENO UKONCEN ODBEROVYCH MIST, ZAVITEM 3/4". NA;BYT/S\UODEL 250‘;25
CENTRALNI ROZVOD STLACENEHO VZDUCHU JE ZOKRUHOVAN. e —
DOPRESNENI KOORDINACE DLE SKUTECNOSTI NA STAVBE. 05 R1

TENTO DOKUMENT JE MAJETKEM SPOLECNOSTI CHVALEK ATELIER s.r.0. , BEZ PISEMNEHO SVOLENI ODPOVEDNEHO ZASTUPCE FIRMY CHVALEK ATELIER s.r.0. NESMI BYT DOKUMENT KOPIROVAN, POUZIT NEBO PREDAN TRET OSOBOU K

DALSIMU POUZITI
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