
VTOKOVÁ MŘÍŽ: PLASTOVÁ D400

RÁM: BEGU DIN 19583-9 D 400

POVRCH VPUSTI

VYROVNÁVACÍ PRSTENEC: TBV - Q 390/60/10a

KALOVÝ KOŠ: DIN 4052 - A4

HORNÍ SKRUŽ: TBV - Q 450/555/5d

SKRUŽ STŘEDOVÁ: TBV - Q 450/295/6a

SKRUŽ STŘEDOVÁ S OTVOREM PRO DN 150

TBV - Q 450/350/3a PVC

DNO S KALOVOU PROHLUBNÍ

KOLENO KGB 160/45° A KGB 160/67,5°

VÝTOK DO POTRUBÍ

5050

DNO VPUSTI

150 550 150
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ŘEZ A - A´

DEŠŤOVÁ ULIČNÍ VPUST Ø 450mm (s kalovou prohlubní)

INFORMATIVNÍ SESTAVA

SE ZÁPACHOVOU UZÁVĚROU

OBSYP VHODNOU ZEMINOU 

ZRNITOST DO 32mm SE ZHUTNĚNÍM

ŠTĚRKOPÍSKOVÉ LOŽE

Ø
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ZAČÁTEK PŘÍPOJKY / VÝTOK

TBV - Q 450/300/2a
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TROUBY PVC DN 150 mm

PÍSKOVÉ LOŽE

HUTNĚNÉ DNO RÝHY (95 % PS)

HUTNĚNÝ OBSYP POTRUBÍ PÍSKEM

STĚNA RÝHY

HUTNĚNÝ ZÁSYP RÝHY  

KONSTRUKCE ZPEV. PLOCHY

STRUSKEM

ULOŽENÍ  POTRUBÍ  PVC
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TROUBY PVC DN 200 mm

OD VÝŠKY ZÁSYPU 1,5 m NAD VRCHOLEM POTRUBÍ JE MOŽNO VYUŽÍT

BEZ POTÍŽÍ ZHUTNIT - STŘEDNÍ A POSLÉZE TĚŽKÉ MECHANISMY.

NÁSLEDNÝ ZÁSYP RÝHY MUSÍ BÝT Z MATERIÁLU, KTERÝ JE MOŽNÉ

POMOCÍ LEHKÝCH ZHUTŇOVACÍCH MECHANISMŮ.

30 cm  NAD VRCH POTRUBÍ.  POTÉ JE PŘÍPUSTNÉ HUTNĚNÍ STROJOVÉ

POSTUPNÉ OBSYPÁVÁNÍ A HUTNĚNÍ VRSTEV BUDE PROVÁDĚNO DO VÝŠE

JEDNOTLIVÉ VRSTVY BUDOU RUČNĚ HUTNĚNY NA HODNOTU 90 % PS.

- MAX. 100 mm U POTRUBÍ S VNĚJŠÍM PRŮMĚREM OD 160 DO 200 mm

- MAX. 50 mm PRO POTRUBÍ S VNĚJŠÍM PRŮMĚREM (DN) DO 110 mm VČETNĚ

OBSYP POTRUBÍ PROVÁDĚT PÍSKEM PO VRSTVÁCH :

POTRUBÍ PEČLIVĚ ULOŽIT, PO SPOJENÍ MUSÍ LEŽET PO CELÉ DÉLCE

PÍSKOVÉ LOŽE ŘÁDNĚ VYROVNAT DO POŽADOVANÉ NIVELETY,

DNO VÝKOPU MUSÍ BÝT ZHUTNĚNO - MIN 95 % PS.

POJEZDU KOLOVÝMI VOZIDLY.

NA ZHOTOVENÉM LOŽI.

NEHUTNIT.

POSTUP KLADENÍ POTRUBÍ :

SOUŘADNICOVÝ SYSTÉM        :          JTSK

VÝŠKOVÝ SYSTÉM                    :          BALT p.v.

KATASTRÁLNÍ ÚZEMÍ                :          PORUBA
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